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STOREBRO COMBI-MILL CNC

FORORD

Denna handbok &dr avsedd som en vigledning for installation,
skdtsel och underhdll av friasmaskin STOREBRO mod. COMBI-
MILL CNC, och vi vore tacksamma,om Ni ville dverlimna hand-
boken till den man, som skall ansvara f8r maskinen.

Varje maskin 4r noggrant provad och indikerad, inﬁan den
lamnar fabriken. F3r att precisionen inte‘skall nedsdttas
miste erfoderlig forsiktighet iakttagas vid s&val uppstill—
ning som anvéndning av maskinen. Vi rekommenderar Er dArfor
att noggrant folja de anvisningar, som hir l&mnas,d& Ni hir-—
igenom tillforsdkrar Er higsta precision och léngsta 1ivs—
ldngd hos maskinen.

Vi ber er ocksd observera att vid bestdllning av reseav—
delar skall alltid maskintyp,tillverkningsnummer och till-

verkningsdr samt detaljens reservdelsnummer anges.
Vi reservera oss f&r eventuella konstruktionsédndringar.

STOREBRO
MACHINE AB

Datum:

AB HENRHEKC JOHNSOM § CO 60TEBORSG



STOREBRO

COMBI-MILL CNC

INNEHALLSFORTECKNING

Forord
Innehdllsforteckning

Huvudm&tt och tekniska data
Standardutrustning och extra tillbehor

I'ransport och uppstdlining
Fundament och utrymmesritning

Maskinens huvudelar
Smorjning

Mandverorgan

SkGtsel och justering
Handhavande instruktion

Programerings instruktion
RESERVDELSFORTECKNING MED RITN.

stativ

Kna~bord

Frasbom
Vixelléda
Spindelhuvud
Mantverpanel
Centralsmdrjning

Nocklistutrustning

Datum:

risunhneon o




STOREBRO | COMBI-MILI, CNC

S TANDARDUTRUS TN INGCG

Komplett elutrustning med huvudmotor for 380/220 volt, 50 Hz,
3-fas inkl. alla mandverorgan och styrutrustning.
Matningsmotorer av typ servomotor D.C.

Kulmutterskruv

Fast spindel (Kona 130 40)

Handmanovrerad centralsmdrjning

EXTRA 71 LLBEHOR

Kylvatskeutrustning

Bomstdd for frasning med ldnga dornar
Belysning

Préaschuck med hylsor

Spéannhylsor

Reduceringshylsor

Frésdornar

Maskinskruvstycke, fast eller vridbart
Rundma tningsbord med chuck
Delningsapparat med chuck

stegldst variabel vertikalmatning, slid.

Datum:

rituctseson ob




STOREBRO COMBI-MILL CNC

HUVUDMATT OCH TEKNISKA DADTA

Bordstorlek.e..eeeseeoeoosossssassencaosocasscoosesalll 300x880
Lngdrorelse X.oieeovoonssonascons ceeaona cseeoscans mm 450
Tvarrorelse Y..ooo G ec s moeeseeeasescees a0 00 NS 1o} 360
Vertikalrorelse, knd Z.ceeoceas chcseusan s [ el 300
Vertlikalrorelse, spindeldocka Z1 ....... evesoaeaos ol 400
Utliggning, vertikalt spindelcentrum—stativeseeoe o mm 0-345
Avstlnd, vertikal spindelnos—00Tdessecoccooosesss ol 0-535
Avstand, horisontellt spindelcentrum-borde.eeoss..mm 10-745
Spindelkona, SMS 311 (1 3/4")ciieveans 150 40
Spindelhastighelereecoessoossocsoscssonsssascasnascailbal 20
Varv/min:125-160-215-255-270-325-360-430~450-540-595~
115-750-900~1000~1190-1250-1500~2000-2500
Alt. varvtalsserier 50-1000 varv/min
75-=1500 varv/min
100~2000 varv/min
150-3000 varv/min
SPINAEIMOT O e e e oseasconscococeonasscoocoseosossssskl 2/2,4
Matningsmotorer D.Coe~SEIrVOMes eoscocsvancaoncnesosshil 3454
Matningshastigheter:
Lingdmatning, stegldst variabeleeeecesosces oo .mm/min 0-3500
TvArmatning, di0.eeceoccsocacasssossccooaasaasolll/min  0-3500
Vertikalmatning, d:0..ceocosssosooccoacsaacceso ll/min 0-2000
Snabbtransport, matn.rikitn. Xy Yee.eeoeeescoeees .mm/min 5000
Snabbtransport, Matn.rikin. Zeeeeescecoeeseees mm/min 2500
Handmatningshastighebeeeoesesonceosocsnessacossmm/min  O0~1500
Nettoviktecsoooooassooooooosesoscoscscscoossasseskg 1145
Nr:

Datum:




STOREBRO COMBI-MILI, CNC

TRANSPORT OCH UPPSTALLNING

Vid lyfining av maskinen anvidndes den medlevererade lyftoglan
(génga M 20), som skruvas i det gingade h&let pd stativets
ovansida. Lyftdglan tages bort sedan maskinen kommit pd sin

plats.

Tillse att maskinen inte utsidtts for stdtar eller slag vid

transport.

Fréasmaskinen uppstdlles pd ett jadmnt och stabilt fundament med
en tjocklek avpassad efter grundfdrhillandena. Fundamentet bir
vara iordninggjort i s& god tid att inga sittningar uppstér

sedan maskinen monterats,

Uppriktning av frismaskinen gbres lampligen med maskinskor.

Ett precisionsvattenpass (noggrannhet 0,02 mm/m) placeras pa
frasmaskinens bord, omvixlande i langs— och tvarriktningen,

varvid maskinen uppriktas &t motsvarande h&ll.

AnvEndes ej maskinskor upptages i fundamentet fyra vd1 till-
tagna h&l for fundamentskruvar, se fundamentritningen.

Fundamentskruvarnas dimension M16 eller 5/8".

Nar maskinen stdllts pd plats gjutes fundamentskruvarna fast.
Tillse att de stdr rakt upp.

Uppriktningen av frismaskinen gores med kilar, som placeras pa
minst fyra stdllen under maskinens fot och vattenpass placeras

enl. anvisning f8r uppriktning med maskinskor.

Sedan fundamentskruvarna &tdragits kontrolleras &nnu en géng

vattenpassets utslag i lidngs- och tvidrriktning.

Datum:

AB HERRIK JOHADOM § OO0 QUTERCRE



NLIISINNAYLN - ININVYANNS
OIND TN -18W0D

gl

gse

=

028

044

064 XDR - AN §77 = G8Y XDW

g
i
T




STOREBRO COMBI-MILL CNC

HUVUDDETLAR

1. Spindel

2. Dragsténg, skyddsklpa

3, Lasskruvar for spindelhuvud

4. Ratt for vertikalrdrelse, vertikalslid

5. Spindelmotor

6. Ratt for vixling mellan hOg- och lég hastighetsserie
7. Ratt fOr hastighetsvéxling inom resp. hastighetsserie
8. IFréasbom

9. Spindelhuvud

10. Ié&spinne for indexering av spindelhuvud, vertikalt - horisontellt
11. Mandverpanel

12, Huvudstrombrytare

1%3. Matningsmotor Y-axel
14. Vaxellada

15. Bord

16. Matningsmotor Z-axel
17. Kna

18. Fot

19. Vertikalslid

20. Matningsmotor ZX-axel
21. El-skép

22. Stativ

23. Centralsmorjning

24. ILasspakar for vertikalslid

Datum:

Nr:







STOREBRO COMBI-MILL CNC

SMORJINING

Innan maskinen tages i bruk avldgsnas allt rostskyddomedel.
Gejderna rengdres lampligen med bensin och borste. Efter ren-—
goringen anoljas gejderna.

SPINDELDRIVVAXELLADAN

Drivvédxellddan for spindeldrivningen 1dper i oljebad, vars
nivé kontrolleras i oljestdndsglaset (1). Maskinen dr vid lev—
erans fylld med olja, som bOr bytas forsta glngen efter cirka
500 drifttimmar och dédrefter en glng per &r. Olja kan pafyllas
genom att proppen (2) borttages och avtappning kan ske nir
proppen (3) bprttages.

Rekommenderad olja: Shell Tellus 0il 68
Texaco Rando 0il HDC-68
BP Macurat 150

SPINDELHUVUDET

Spindelhuvudet dr inpackat med fett. En géng per &r bdr kugg-
hjulen fSrses med nytt fett. Aven om s8vil spindellagren som
Ovriga lager kan g& tva &r mellan fettbytena rekommenderar vi
att en gang per dr byta fett 1 hela spindelhuvudet.

Om maskinen genomsnittligt gdr med speciellt higt varvital bor
Tfettbytena foretagas med tdtare intervaller.

Spindelhuvudet kan lyftas ner sedan de tre skruvarna (3)
skruvas bort.

Sedan spindelhuvudet demonterats avligsnas allt gammalt fett

och nytt fett ldgges i 1 samband med montering. Utrymmena in-
till lagren, speciellt i spindelhylsa, fadr dock inte fyllas helt
med fett utan endast till cirka 50 %. Tillse att fett dven kommer
in i tétningsspalten vid spindelnosen.

Betrédffande ansé&ttning av spindellagrer,se under rubriken skbtsel
och justering.

Efter montering bOr maskinen g8 ndgon timme vid lagt varvtal for
att fettmingden i lagren skall regleras.
Rekommenderat fett: Shell Alvania EP Grease 2

Texaco Multifak EO 2
BP Energrease L32

OVRIGA SMORJSTALLEN

Hendmanovrerad centralsmdrjning (4,23) férser samtliga gejdytor och

skruvar med olja.
Smérjes med 2-3 pumpslag vid uppstartning av maskin samt vid start av
arbetscykel dock min, 1 géng per timma vid kontinuerlig drift.

Datum: Nr:
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STOREBRO COMBI-MILL CNC

MANJOVERORGA AN

Med den p& elskidpet sittande huvudstrombrytaren slds strommen till
resp. fréan fér hela maskinen. Diarefter mandvreras samtliga motorer
frédn mandverpanelen.

Spindelhastigheter vixlas med ratt (/ ). Vid behov kan ratten (6 )
vridas for att underldtta vixlingen. HOg hastighetsserie erh8lles
med ratten utdragen och ldg hastighetsserie med ratten inskjuten,

Vaxlingen mellan hdg och 1l8g hastighetsserie sker dels med ratten
(6 ), dels med tvd hastighetsmotor som styrs frén styrsystem.

Lbetr. mandverpanelens och styrsystemets funktion se sep.instruktion.

For att vrida spindelhuvudet lossas de tre skruvarna (3). Med index-
eringspinnen (10) kan spindelhuvudet stdllas in exakt i horisontellt
och vertikalt lEge.

SKOTSEL OCH JUSTERING

Vid Justering av spindellagren stdlles spindelhuvudet i horisont-—
allidge.Skruva bort skruven (1105) och lossa skruvarna (1104 )

OB3L2 st mittemot varandra. Med en indikatorklocka mot spindelnosen
métes det axiella glappet nér spindeln tryckes fram och tillbaka.
For lagrens ridtta funktion bor detta glapp ej Overstiga 0,01 mm.
Sedan rédtt spel stdllts in genom att vrida spindeln i férh&llande
11l lasmuttern (1106) drages &ter skruvarna (1104 ) och skruven
(1105) sdttes Ater pd plats.

Alla slider &r forsedda med koniska,,ansdttbara linjaler. Ansé@ttning
sker med de tvd skruvarna i linjalernas bAda &dndar.

Datum:

rvedwienn oh
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STOREBRO COMBI-MILL CNC

OBS !  KOLLISIONSRISK 15 MM.

L

STATIV

15 /—////N

Ny '7 Y

Datum: Nr:




STOREBRO

COMBI-MILL CNC

S

1000.
1001.
1002.
1003.
1004,
1005.
1006,
1007.
1008,
1009.
1010.
1011,
1012,
1013,
1014.
10175,
1016.
1017,
1018,
1019.
1020,
1021,
1022,
1024.
1026.

1033,
1034.
1035.
1036.
1037,

A

T 1V

Mutter
Mutterfaste
Stativ
Vertikalskruv
Bussning
Kullager
Lagerbock
Kullager
Kullager

Ratt

Mutter, l&sbricka
Skruv

Bricka
Handtag

Nav

Skalring
Lasstift
Llagerhus

Axel

Kullager
Koniskt kugghjul
Spadrring
Mutter
Avstrykare

Linjal

Koniskt kugghjul
Lock
Slid
Lucka

Distansring

Datum:

Nr:
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

B
B
B

1200.
1203,
1204 .

B 1205.
B 1206.
B 1207.

1209.
1210,
12117,
1212
1213,
1214,
1215,
1216.
1217
1218,
1219.
1220,
1227
1222,
1223,
1224,
1225,
1226,
12284

B 1229.
B 1230,

Kn&a
Axial-radiallager
Mutter

Kapa

Packning
Bordgavel

Bord
Kulskruvsmutter
Kulskruv
Drivrem
Remskiva
Distansring
Lock
Pulsgivarféste
Axeltapp
Koppling
Pulsgivare

Képa

Fastklack
Matningsmotor "X"
Fastplatta

Hus

Remskiva
Kullager

Skydd

Konsoll
Kabelskydd

Datum:

Nr:




STOREBRO

COMBI-MILIL CNC

B 1262,
B 1265.
B 1266.
B 1267,
B 1268.
B 1270.
B 1271.
B 1272,
B 1273,
B 1274,
B 1275,
B 1276,
B 1277.
B 1278,
B 1279.
B 1280.
B 12817,
B 1282,
B 1283,
B 1284.
B 1285,
B 1286,
B 1287.
1291,
1292,
1293,
1294.
1295,

W w

el vl v

Linjal

Mutter
Distansring
Kullager

hock
Distansring
Drivrem
Remskiva
Kulskruvsmutter
Kulskruv
Mutterfiaste
Fastklack
Axeltapp
Koppling
Matningsmotor "Z"
Remskiva
Motorféaste
Pulsgivarféste
Pulsgivare
Képa
Kopplingsaxel
Hallare

Nav

Linjal
Linjalskruv
Avstrykare
Lock

Skydd

Datum:
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

FRAS

B 1701.
B 1702.
1703,
B 1704,
B 1705.
B 1706,
B 1707,
B 1708.
B 1709.
B 1710,
B 1711,
B 1712,
B 1713,
B 1714,
B 1715,
B 1716,
B 1717,
B 1718,
B 1719.

we]

BOMNM

Fréasbom
Pulsgivare
Spannbricka
Matningsmotor
Motorféaste
hemskiva
Kuggrem

Skydd

Kemskiva
Lasmutter

Lock

Lager
lagerhdllare
Tatning
Koppling
Pulsgivarfiaste
Kulskruv
Kulskruvemutter

Skyddsplat

Datum:

Ne:
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

SPINDELVAXELLADA
CM 500. Natskydd CM 536, NAlhdllare CM 572, Styrlock
CM 501. Flékt CM 537. Kugghjul CHM 573, Passbult
CM 502, Kullager CM 538. Nollring CM 574, Stodaxel
CM 503, Axel CM 539. O-ring Cil 575. Kil
CM 504. Motor M 540, Ring CM 576. Dubbelhjul
CM 505. Motorskold CM 5471, Tdtningsring CM 577. Axel
CM 506. Seegersdkring CM 543. Mutler med 18cbricka M 578. Seegersikring
CM 507. Arm CM 544. Kil CM 579. Ratt
CM 508. Skiftgaffel CM 545. Utgéende axel CM 580. Mutter med 18s-—
CM 509. Iager CM 546. Koniskt kugghjul bricka
CM 510, Kula CM 547, Seegersakring CM 581. Remskiva
CM 511. Fjader CM 548. Kullager CM 582. Skruv
CM 512, Spakcentrum CM 549. Docka CM 58%, Distansror
CM 513. Seegersédkring CM 550. Yttre lock CM 584. Seegersikring
CM 514. Bricka CM 551. Kullager CM 585. Kullager
CM 515. Skruv CM 552. Kugghjul CM 586. Faste
CM 516, Kil CM 553. Bricka CM 587. Seegersdkring
CM 517. Axel CM 554. Seegersidkring CM 588. Rulle
ClM 518. Seegersidkring CM 555. viaxelfdrare CM 589. Rem
CM 519, Bricka CM 556, Axel CM 590. Remskiva
CM 521, Kullager CM 557. N&dlhallare CM 591. Remskydd
CM 522. Kula CM 558. Kugghjul CM 592, Kil
CM 523, Fjidder CM 559. Axel CM 593. Mutter med 1&g~
CM 524. Kil CM 560. Kugshjul bricka
CM 525. Seegersdkring CM 561. Oljesténdsglas CM 594. Seegersidkring
CM 526. Kugghjul CM 562. Distansring CM 595. Kullager
CM 527. Kugghjul CM 563. Seegersikring CM 596. N&tskydd
CM 528. Kil CM 564. Kugghjul CM 597. Motorsksld
CM 529, Nalhdllare CM 565. Distansring CM 598. Lock
CM 530. N&lhdllare CM 566, Axel
CM 531, Kugghjul CM 567. Seegersidkring
Cl 532. Distansring CM 568. Tdtningsring
CM 533, Axel CM 569. Kullager
CM 534. N&lh&llare CM 570. Kil
CM 535+ Seegersikring CM 571. Kopplingssténg
Datum: Nr:

Frtchwmon oh
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A

SPINDELHUVUD

1100.
11071.
1102,
1103,

1104.
1105.
1106.
1107.
1108.
1109.
1110.
1111,
1112,
1713,
1114,
1115,
1116.
1117,
1118.
1119.
1120.
1121,
1122,
1123,
1124.
1125,
1126.
127,
1128.
1129.
1130.
1131,
1132,
1133,

Ring
Rullager
Ring
Rullager
Stoppskruv
Stoppskruv
Lasmutter
Hylsa
Sparring
Kulager
Kugghjul
Kil
Sparring
Loek

Képa
Jragsting
Lock
Sparring
Kil
Kugghjul
Lock

Hus
Rullager
Sparring
T-spérsklack
Skruv
Gradring
Sparring
Kon. kugghjul
Kil

Axel

Ring
Rullager
Spindel

Klack
Index tapp
fjader
Hylsa

Ratt

Bricka

Datum:

Nr:

riftaadwnmon ob
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

MANOVERPANTETL

B 1402,
B 1403.
B 1404.
B 1405.
B 1406.
B 1407.
B 1408.
B 1409,
B 1410,
14117,
1412,
14713,
1414,

o W o w

Mandverldda
Stoppklack
Svangarm
Fastarm
Glidbricka’
Bussning
Hylsa
Lasspak
Stoppklack
Fléans
léddfdaste
Glidbricka

Handtag

Datum;
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STOREBRO COMBI-MILL CNC
CENTRALSMORJINING
B 1750. Smorjpump B.1764. Banjokoppling
Kona
B 1751, Banjokoppling Porskruvning
Kona Instickshylsa
Forskruvning
B 1765. Banjokoppling
B 1752. Skarvkoppling Kona
Banjokoppling Forskruvning
Kona
I'orskruvning B 1766. Doseringsventil
Kona
B 175%. Skarvkoppling Forskruvning
Banjokoppling Instickshylsa
Kona
Forskruvning B 1767. Doseringsventil
Kona
B 1754. smérjslang Forskruvning
B 1768. Pordelarblock
B 1755, Vinkelkoppling
Kona B 1769. Banjokoppling
Forskruvning Kona
Instickshylsa Forskruvning
B 1756. Banjokoppling B 1770. Skarvkoppling
Kona
B 1757, Smérjslang Forskruvning
B 1758. Skarvkoppling B 1771, Smérjslang
Kona
Forskruvning B 1772. Férdelarblock
Instickshylsa
B 1773. Kona
B 1759. Propp Forskruvning
Kopparpackning
B 1774, Propp
B 1760. Fordelarblock Kopparpackning
B 1761. Doseringsventil B 1775, Doseringsventil
Kopparpackning Kopparpackning
Forskruvning Kona
Instickshylsa Srskruvning
B 1762. Banjokoppling B 1776. Kopparror
Kona
Forskruwming
Instickshylsa
B 1763, Banjokoppling
Kona,
Forskruvning
Instickshylsa
Datum: Nr:
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STOREBRO

COMBI-MILL CNC

N OC K

4-AXEL
B 1801.

B 1802.

B 1803.

B 1804.

B 1805,

B 1806,

B 1807.

Y-AXEL

B 1810.
B 1811,
B 1812,

B 1813,

B 1814.

B 1815.

B 1876.

LISTUTRUSTNING

Granslagesnock

Referensnock
Skruv

Fastlinjal
Skruv

Nockskydd
Skruv

Fastplatta
Skruv

Gréansligesbrytare

Granslédgesnock

Nockskydd
Granslidgesnock
Grénslidgesbrytare

Referensnock
Skruv

Granslidgesnock

Fastlinjal
Skruv

Fastplatta
Skruv

B

B

B

B

B

B

X-AXBL_
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